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NAKRETKA RUROWA WG.PN—57/M—82268 STAL S235 (tACZNIE 32szt.)
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Pozycja Przekrdj Stal Liczba
(mm) Jednostkowa| Elementu | Catkowita
(kg/m) (kg) (kg)
Pozycja S1 Liczba=1 Masa cafkowita=1x60,49=60,49(kg)
11 IPE 140 S 235 1 4258 12,900 34,93 54,93
b9 BL 12x160 S 235 1 160 2,41 2,41
b10 BL 10x82 S 235 1 160 1,03 1,03
b14 BL 8x80 S 235 6 70 0,35 2,11
60,49
Pozycja S2  Liczba=4  Masa catkowita=4x63,91=255,63(kg)
14 IPE 140 S 235 1 4258 12,900 54,93 54,93
b5 BL 10x110 S 235 2 80 0,69 1,38
b7 BL 10x200 S 235 1 80 1,26 1,26
b9 BL 12x160 S 235 1 160 2,41 2,41
b10 BL 10x82 S 235 1 160 1,03 1,03
b11 BL 6x33 S 235 4 126 0,20 0,78
b14 BL 8x80 S 235 6 70 0,35 2,11
63,91
Pozycja S3  Liczba=4  Masa catkowita=4x63,91=255,63(kg)
14 IPE 140 S 235 1 4258 12,900 54,93 54,93
b5 BL 10x110 S 235 2 80 0,69 1,38
b7 BL 10x200 S 235 1 80 1,26 1,26
b9 BL 12x160 S 235 1 160 2,41 2,41
b10 BL 10x82 S 235 1 160 1,03 1,03
b11 BL 6x33 S 235 4 126 0,20 0,78
b14 BL 8x380 S 235 6 70 0,35 2,11
63,91
Pozycja S4 Liczba=16 Masa catkowita=16x60,43=967,78(kg)
14 IPE 140 S 235 1 4258 12,900 54,93 54,93
b9 BL 12x160 S 235 1 160 2,41 2,41
b10 BL 10x82 S 235 1 160 1,03 1,03
b14 BL 8x380 S 235 6 70 0,35 2,11
60,49
Pozycja S5  Liczba=1  Masa catkowita=1x60,49=60,49(kq)
15 IPE 140 S 235 1 4258 12,900 54,93 54,93
b9 BL 12x160 S 235 1 160 2,41 2,41
b10 BL 10x82 S 235 1 160 1,03 1,03
b14 BL 8x80 S 235 6 70 0,35 2,11
60,49
Pozycja St1 Liczba=16  Masa catkowita=16x1,29=20,59(kq)
6 PO 12 S 235 1 600 0,888 0,93 0,53
b16 BL 10x60 S 235 1 160 0,75 0,75
1,29
Pozycja St2  Liczba=16  Masa catkowita=16x1,66=26,55(kq)
8 PO 12 S 235 1 1020 0,888 0,91 0,91
b16 BL 10x60 S 235 1 160 0,75 0,75
1,66
Pozycja St3  Liczba=16  Masa catkowita=16x2,94=47,01(kq)
9 PO 12 S 235 1 2460 0,888 2,18 2,18
b16 BL 10x60 S 235 1 160 0,75 0,75
2,94
Pozycja St4  Liczba=16  Masa catkowita=16x1,64=26,27(kq)
10 PO 12 S 235 1 1000 0,888 0,89 0,89
b16 BL 10x60 S 235 1 160 0,75 0,75
1,64
Masa tqczna elementéw (kq) 1720,45
Dodatek na spoiny :2 % (kg) 34,41
Masa catkowita (kg) 1754,86

DETALE SPAWANIA DLA poz.S1-5

1. Nieoznaczone spoiny czotowe wykona¢ na peten przekrdj
elementow
2. Nieoznaczone spoiny pachwinowe wykona¢ na 0,7 grubosci ciefszego z fqczonch
elementdw na catej dtugosci przylegania elementéw
3. Dla rur kwadratowych spoiny nieoznaczone wykona¢ jako pachwinowe, gr. a=1,0t
4. GEOMETRIA BLACH | PROFILI PATRZ RYSUNEK K11
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